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Einbaurichtlinien

9 GEBRAUCH VON CARLY KOMPONENTEN

CARLY Komponenten sind fur den Gebrauch mit CFCs, HCFCs, HFCs und CO, sowie die dazugehérigen Ole und
Additive; dies sind nicht geféhrliche Kaltemittel aus Gruppe 2 der Druckgeréaterichtlinie.

Zum Gebrauch der CARLY Produkte mit Kaltemitteln der Gruppe 1, Typ Kohlenwasserstoffe — Propan R290, Butan
R600, Isobutan R600a Propylen R1270 kontaktieren Sie bitte vorher den technischen Service von CARLY.

Das Produktlabel mit der CE Markierung muss sichtbar bleiben und darf nicht bedeckt oder zerstért werden.

Kéltemittel haben die Eigenschaft sich je nach Temperatur auszudehnen. Daraus resultierend kénnen groBe
Druckunterschiede in Abhangigkeit der Temperaturen und der Volumen entstehen in denen diese eingesetzt werden.
Unter Beachtung der Gesetze der Mechanik sowie thermodynamischen Flissigkeiten und um hydrostatische Kréfte
zu vermeiden, sind einige VorsichtsmaBnahmen zu ergreifen; zum Beispiel muB sichergestellt sein das kein Teil des
Kreislaufes, insbesondere keine Komponente zu keiner Zeit mit Flissigkeit komplett gefillt ist ohne das die Anlage
mittels eines Sicherheitsventiles gegen Uberdruck der den maximalen Betriebsdruck tbersteigt geschiitzt ist. Diese
Empfehlung trifft besonders auf Installationen unter Verwendung einer Unterkiihlung des Kéaltemittels zu. Nichtbeachtung
dieser Regel kann zu materiellen und kérperlichen Schéden flhren.

Druckgeréte sind geféhrlich. Wahrend des Gebrauchs sind entsprechende Messungen durchzufiihren sowie gesetzlich
vorgeschriebene Schutzkleidung zu tragen.

Einzig eine entsprechend ausgebildete und trainierte Person (EN 13313) darf in Kalteanlagen eingreifen und gemaBi den
jeweils geltenden Gesetzen CARLY Komponenten montieren.

Die auf dem Produktlabel angegenen Driicke und Temperaturen sind zu beachten.
Alle notwendigen Messungen durchfihren um Flissigkeitsschldge, speziell beim Anfahren der Anlage zu vermeiden.

Regelm&Big muB der Druckverlust zwischen den Komponenten festgestellt werden, um bei fir das Sytem Probleme
verursachendem Druckverlust, entsprechend die Komponenten austauschen,

-) KOMPONENTEN MONTAGE

Das Produkt und die Verpackung gemaB der ausgewahlten Komponente Uberprifen und vergleichen.

Bei der Montage muss mit groBer Sorgfalt auf folgende Dinge geachtet werden:
- Sicherstellen das die Rohre rechtwinklig geschnitten und die Rohrenden rund und nicht oval sind ;
- Grate und Unebenheiten am Schnitt des Rohres entfernen; besser mit einem Rohrschneider als mit der Sége
schneiden ;
- Rohrbiegungen mussen ohne Verformung der Rohrenden durchgefiihrt werden.

Die Komponenten und Rohre miissen vor Gebrauch vollkommen sauber, trocken und an den Enden verschlossen sein;
aus diesem Grund die Verschlusskappen erst kurz vor Montage entfernen.

Die Rohrleitung im System muss so kurz und kompakt wie méglich sein. Olsicke im tiefen Teil der Anlage sind zu
vermeiden, die Saugleitung muss dermaBen gestaltet sein, dass Ol zum Verdichter zuriickflieBen kann.

Um interne Kondensationsbildung zu vermeiden mussen die Bauteile eine hdhere oder gleiche Temperatur als die
Umgebungstemperatur haben.

Viele Bauteile haben eine vorgegebene Montagerichtung die zu beachten ist. Ebenfalls ist die Strémungsrichtung des
Kéltemittels zu beachten, Einlass ist an den mit “IN” oder einem Pfeil gekennzeichneten Stellen.

Sicherstellen dass das Bauteil an der richtigen Stelle und in der richtigen Lage (horizontal oder vertikal) montiert ist.

Komponenten dirfen Rohre oder andere Bauteile nicht abstiitzen.
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= KOMPONENTEN MONTAGE

e Bei Einsatz von Komponenten mit austauschbaren oder zu reinigenden Elementen wie: BDCY, BCY, BCY-HP, ACY,
BBCY, BACY, HCYBEF, Turboil-F, muB ausreichend Platz fir die Demontage und Montage vorhanden sein. Die Angaben
hierzu sind in den jeweils zugehdrigen technischendDaten zu finden.

¢ Anleitung zur kreuzweisen Montage von demontierbaren Flanschen

- Nach Einlegen der Dichtung in die Nut des Flansches, den Flansch an das Produkt anbringen, alle Schrauben
eindrehen und von Hand festschrauben.

- Erster Schraubendurchgang: muss unbedingt kreuzférmig erfolgen mit einem sehr geringen Drehnmoment (siehe
nachfolgende Zeichnung und Angaben) um einen korrekten Sitz der Dichtung zu gewahrleisten.

- Zweiter Schraubendurchgang: sicherstellen das keine Verspannungen entstehen, die Reihenfolge erfolgt wie
vorher.

- Ab dem dritten bis zum letzten Schraubendurchgang: es muss das jeweils vorgegebene Drehmoment eingehalten
werden. Die Reihenfolge der Verschraubung muss immer wie in den ersten Durchgéngen eingehalten werden.
Um der Dichtung Zeit zum anpassen zu geben ist es empfehlenswert mit dem letzten Durchgang einige Minuten
zu warten.

- Bei Komponenten mit 10loch Flanch, sind mindestens 6 Befestigungspunkte notwendig um den notwendig
vorgeschriebenen Drehmoment zu erreichen.

- Bei ungleichen Drehmomenten zwischen den Schrauben ist es unbedingt notwendig diese durch Lésen
anzugleichen, bis alle Schrauben das gleiche Drehmoment haben.

- Die Drehmomente der einzelnen Schraubendurchgénge sowie die Reihenfolge des kreuzférmigen Verschraubens
sind wie nachfolgend zu beachten:

Verschrauben der Schrauben M8 CL 10-9 - 6 Loch Flansch
BDCY - TURBOIL-F 2505 S/MMS --> 3011 S/MMS

Schritt 1 | Eindrehen und Anziehen der Schrauben von Hand

Schritt 2 | Anzugsdrehmoment: 5 Nm

Schritt 3 | Anzugsdrehmoment: 10 Nm

Schritt 4 | Anzugsdrehmoment: 20 Nm

Schritt 5 | Anzugsdrehmoment: 30 Nm

Verschrauben der Schrauben M8 CL 10-9 — 8 Loch Flansch
ACY - BCY - TURBOIL-F 15017 S/MMS --> 30025 S-MMS

Schritt 1 | Eindrehen und Anziehen der Schrauben von Hand

Schritt 2 | Anzugsdrehmoment: 5 Nm

Schritt 3 | Anzugsdrehmoment: 10 Nm

Schritt 4 | Anzugsdrehmoment: 20 Nm

Schritt 5 | Anzugsdrehmoment: 30 Nm

Verschrauben der Schrauben M8 CL 10-9 — 10 Loch Flansch
ACY - BCY - TURBOIL-F 7011 S/MMS --> 9017 S/MMS

Schritt 1 | Eindrehen und Anziehen der Schrauben von Hand

Schritt 2 | Anzugsdrehmoment: 5 Nm

Schritt 3 | Anzugsdrehmoment: 10 Nm

Schritt 4 | Anzugsdrehmoment: 20 Nm

Schritt 5 | Anzugsdrehmoment: 30 Nm

Schritt 6 | Anzugsdrehmoment: 45 Nm

Schritt 7 | Anzugsdrehmoment: 55 Nm
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Verschrauben der Schrauben M8 CL 10-9 - 10 Loch Flansch
BCY-P6

Schritt 1 | Eindrehen und Anziehen der Schrauben von Hand

Schritt 2 | Anzugsdrehmoment: 5 Nm

Schritt 3 | Anzugsdrehmoment: 10 Nm

Schritt 4 | Anzugsdrehmoment: 20 Nm

Schritt 5 | Anzugsdrehmoment: 30 Nm

Verschrauben der Schrauben M 16 CL 8-8
12 Loch Flansch
BCY-P14
Schritt 1 Eindrehen und Anziehen der Schrauben
von Hand
Schritt 2 Anzugsdrehmoment : 25 Nm .
Eindrehen und |
Schritt 3 Anzugsdrehmoment : 50 Nm Anziehen der a
Schritt 4 Anzugsdrehmoment : 100 Nm Schrauben 1

(+5) TR e
Eindrehen und Anziehen
der Schrauben 2 (+5)

¢ Vor jedem Eingriff sicherstellen das:

- Der elektrische Teil der Anlage abgeschaltet ist ;

- Die zu installierenden Produkte verfligbar sind und den Kreislauf nicht vorgreifend zu 6ffnen ;

- Die Komponenten nicht heiB3 sind um Verbrennungen zu vermeiden. Wenn notwendig entsprechenden Schutz
tragen ;

- Die Anlage frei von Kaltemittel / Gas ist. Vakuum (-1 Bar) kann wéahrend der Installation hergestellt werden.
Waéhrend der Installtionsarbeiten muss das Kaltemittel / Gas geméaB den gesetzlichen Vorschriften gelagert und
evtl. wiederverwendet werden ;

- Die Komponenten vor StéBen schiitzen, um Beschadigungen am Lack und Korrosionsschutz zu vermeiden ;

- Die Produkte vor Erschitterungen und Feuer schitzen.

¢ Nach jeder Installation oder Austausch einer komponente imemr sicherstellen das:
- Die Luftdichtheit der Komponente und deren Anschluss an den Kreislauf, gemaB den gesetzlichen Richtlinien ;
- Keine Vibrationen in der Leitung sind.

¢ Alle notwendigen Arbeitsschritte gemaB der durchzuflihrenden Arbeiten durchfiihren: Kreislauf reinigen, trocknen,
luftdicht abschlieBen, Vakuum ziehen, Kaltemittel flllen...

¢ Die verantwortliche Person zur Inbetriebnahme der Carly Komponenten muss sicherstellen das diese Bauteile keinerlei
Vibrationen ausgestzt sind.
Eine solche Situation wiirde definitiv zu einem Bruch fihren, und somit zur Schadigung der Anlage.
Dies muss insbesondere bei “on-board” Installationen (z.B. Transportkalte) beachtet werden.
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-) MONTAGEKOMPONENTEN MIT LOTANSCHLUSS

Nie an einer Kélteanlage schweiBen oder |6ten, bevor das Kéaltemittel abgesaugt
wurde, idealerweise in den Sammler.

Die inneren und auBeren Létflachen missen generell gereinigt werden.

Vergewissern dass das verwendete Material mit dem vorhandenen Material und
Kaltemittel zusammenpasst.

Die Bauteile missen wahren des Lo6t- / SchweiBvorganges zwingend
gekulhlt werden: entweder mit einem feuchten Tuch (Zeichnung 1) oder mit
CARLYCOOL (siehe Kapitel 95) um die maximalen Arbeitsbedingungen des
Produktes nicht zu Gberschreiten.

Verschlisse und entfernbare Bauteile bei verschraubten CARLY Komponenten
missen unbedingt vor dem L&ten entfernt werden. Vor Wiedereinbau muss
sichergestellt sein das die verldteten Gehduse auf Umgebungstemperatur
abgekuhlt sind.

Einige CARLY Komponenten sind mit sogenannten “Schrader” Ventilen
ausgestattet. Vor dem Lo6ten sind der innere Mechanismus zu entfernen, und
die Dichtung zu sichern. (Zeichnung 2)

Zum Verl6ten einen entsprechenden Létbrenner benutzen; die Flamme muB so %: =]
eingestellt sein das eine schnelle und gleichméBige Erwédrmung der Verbindung

entsteht. Die Erwdrmung hat aufwérts in die Verbindung zu erfolgen, ein
Uberhitzen ist zu vermeiden; ein Verbrennen des Komponentenlackes kann

giftige Da&mpfer erzeugen bzw. Verletzungen der Atemwege hervorrufen. Das
Verl6ten hat ausschlieBlich in gut bellfteten Rdumen zu erfolgen.

ACHTUNG: Lot und Flussmittel konnen giftige Dampfer hervorrufen, bitte
sorgféltig die Anweisungen der verschiedenen Hersteller lesen und beachten.
Auf eine gute Be- und Entliiftung ist zu achten.

Das zugefiihrte Lot muss bei Kontakt mit dem erhitzten Bauteil und nicht bei Kontakt mit der Flamme schmelzen; bei
Kupferrohren ist es sehr wichtig die Flamme gleichmaBig zu bewegen um ein Uberhitzen des Rohres zu vermeiden. Ein
rotes Gliihen signalisiert die richtige Temperatur, bei Uberschreiten dieses Zustandes kénnen irreversible Schéaden des
Rohres auftreten. Im Fall von unterschiedlichen Materialstdrken muss der diinnere Teil vorsichtig miterwarmt werden.

Wahrend des Lotens Formiergas verwenden (z.B. Stickstoff) um eine Oxidation und somit Verschmutzung der Létstelle
bzw. ein Verunreinigen des Kreislaufes zu vermeiden. Die flussrichtung des Formiergases muss die Einbaulage bzw.
Stréomungsrichtung der Komponenten beriicksichtigen um diese nicht zu zerstoren.

Die Verbindung mittels Lecksuchspray CARLYLOC gemé&B der gesetzlichen Vorschriften auf Dichtheit GUberprifen.
Die verloteten Stellen mittels birsten o0.4. Von Létriickstanden und Verschmutzungen reinigen.

Eine visuelle Kontrolle der Lotstelle muss zwingend erfolgen um evtl. schadhafte Stellen (pords, zu wenig Lot,
ungleichmaBige Létung etc) zu erkennen.

Nach erfolgter Reinigung miissen Stahlanschliisse mittels Farbe, Lack oder CARLYCOAT geschitzt werden.

Die Anschlisse ausgebauter Komponenten immer verschlieBen um ein Austreten von evtl. vorhandenem Kaltemittel
oder Ol zu vermeiden. Eine Entsorgung dieser Bauteile muB gemaB der gesetzlichen Vorschriften erfolgen.
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9 MONTAGEKOMPONENTEN MIT BORDELANSCHLUSS

Nie bei beflillter Anlage eine Bordelverbindung 6ffnen (idealerweise das Kéaltemittel im Sammler einlagern).

Den Zustand des Kupferrohres bzw. des Bérdels Uberpriifen um eine gute Dichtheit der Verbindung zu gewéhrleisten;
gebrauchte Kupferdichtungen auf Einbaulage und Zustand Uberprifen, bei jedem Produktwechsel missen diese ersetzt
werden.

Fur eine gute Bordelverbindung mit den Bauteilen, empfiehlt CARLY die
Verwendung von Lotadaptern KRCY an Stelle von selbstgemachten Bérdeln.
Vergleiche hierzu auch Foto sowie Kapitel 71 des technischen Kataloges.

Das Verbinden eines Bérdelanschlusses sollte mit 2 Gabelschllssel an den
jeweiligen Ansatzflachen erfolgen um ein Verdrehen der Komponente zu
vermeiden (Zeichnung 3)

Die jeweiligen Drehmomente gemaB der “techischen Spezifikationen” des
jeweiligen Kapitels beachten.

Die Verbindung mittels Lecksuchspray CARLYLOC gemafB der gesetzlichen
Vorschriften auf Dichtheit Uberprifen.

Die Anschlisse ausgebauter Komponenten immer verschlieBen um ein
Austreten von evtl. vorhandenem Kéltemittel oder Ol zu vermeiden. Eine
Entsorgung dieser Bauteile muB3 gemaB der gesetzlichen Vorschriften erfolgen.

-) REGELMASSIGE UBERPRUFUNGEN

e Eine regelmaBige Uberpriifung gemaB der gesetzlichen Vorschriften auf Dichtheit und Zustand der Anlage, des
Kaltemittel und des Oles (Feuchtigkeit, Sauregehalt, Verschmutzung...) muB so oft als méglich durchgefiihrt werden um
die Effizienz der Anlage zu gewahrleisten.

* Eine duBerliche visuelle Uberpriifung aller Bauteile im Kreislauf um eventuelle Beschadigungen wie folgt zu entdecken
durchfihren:
- Beulen;
- Roststellen ;
- Spuren von Kaltemittelaustritt ;
- Olleck ;
- Spuren von Feuchtigkeit oder Eisbildung innerhalb der Anlage ;
- Vibrationen der rohre oder Anschllsse ;
- Beschéadigungen der Befestigung.
Gefundene Beschadigungen beseitigen.

* Uberpriifung der Druckverluste durch trocknen, neutralisieren von S&uren sowie Filterkomponenten in Fliissigkeits
Saug- und Olleitung. Die Neutralisierungskapazititen dieser Komponenten sind begrenzt. Die Sattigung ist abhangig
von der Belastung der Anlage und naturlich von der Kapazitat der ausgewahlten Komponenten.

e Nach jedem Offnen des Kreislaufes miissen die Filtertrockner DCY, oder DDCY, sowie die Trocknereinsitze CCY
42/48/100 HP und PLATINIUM 48/100 ausgetauscht werden, um den Kreislauf trocken zu halten.

* Synthetische Dichtungen miissen regelméBig nach einem Offnen von Bérdel- oder Schraubverbindungen getauscht
werden.

e Wahrend eines Austausches soll die Anlage so kurz wie moglich gedffnet sein und / oder das System so hermetisch
wie méglich verschlossen werden und mittels einem leichten Uberdruck von Stickstoff zur Vermeidung von Feuchtigkeit
gesichert sein.

e Wahrend eines Austausches oder Wartung muB das sich in der Anlage befindliche Kaltemittel gemaB der gesetzlichen
Vorschriften wiederverwandt oder recycelt werden.
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é BESONDERE VORKEHRUNGSMASSNAHMEN BEI SUBKRITISCHER CO,
ANWENDUNG DER KOMPONENTEN

Der maximale Betriebsdruck und die wechselnden Leistungen der Installation missen bei der Planung berlcksichtigt
werden um alle Komponenten korrekt auszuwahlen.

Der Druck des Kreislaufes auch bei Stop-Phasen muB ebenso beachtet werden da dieser sehr hoch werden kann,
ebenso der Druckausgleich in Abh&ngigkeit zur Temperatur:
- Die Planung der Anlage muB diesem Druck standhalten
- Bericksichtigung eines “Puffer” Volumens beim Sammeln oder Expandieren (Sammler)
- Die Installation eines zweiten Kreislaufes mit Ventil oder Magnetventil erlaubt den Flissigkeitstransfer zum
kéltesten Punkt oder zum niedrigsten Druckpunkt der Anlage
- Einsatz einer kleinen separaten Kihlung, um die Flissigkeitstemperatur auf einem Druck niedriger als der
Betriebsdruck zu halten; das ist bisher die am meist effektivste Losung, aber mit dem groBen Nachteil des
Leistungsverlustes (Sicherheitseinrichtung beachten, oder Sicherheitsleistung vorsehen).

HeiBgasabtauung, héufig bei CO, Tieftemperaturanwendungen eingesetzt, erzeugen auch hohe Driicke (entsprechend
berlicksichtigen)

Die Verwendung eines Filtertrockners DCY / DCY-P6/DCY-P14 oder eines Filtertrocknergehduses BCY-HP /
BCY-P6 / BCY-P14 ausgestattet mit Trocknerkernen CCY HP oder PLATINIUM ist in der Flissigkeitsleitung unbedingt
zu empfehlen. Ernsthafte Probleme kénnen durch die Prdsenz von Feuchtigkeit entstehen, wie das Blockieren von
Expansionsventilen oder Bildung von Trockeneis, bis hin zu Kohlensaure.

Bei Einsatz von CO, im Tieftemperaturbereich muB eine Isolation der Komponenten zwecks Schutz vor Vereisung
vorgesehen werden.

* Es gibt keine Inkompatibilitdt zwischen CO, und den meisten in Kélteanlagen eingesetzten Metallen (Stahl, Kupfer,
Messing....).

Andererseits gibt es eine Unvertréglichkeit zwischen CO, und Polymeren. Zum Beispiel das Phédnomen des Aufquellens
und der inneren Zerstdrung der Dichtung sind méglich. CARLY Komponenten verwenden keine Polymer-dichtungen in
direktem Kontakt zu CO,,.



